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Convertimos la operacién delagua = =~ =~ « -*
en rendimiento industrial medible. - ‘ f

Ingenieria ¢ Operacion « Optimizacion ¢ Continuidad
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WATER TECHNOLOGY



CUANDO EL AGUA FALLA,
LA PRODUCCION SE DETIENE

EL VALOR REAL DE UNA PLANTA

SE DECIDE EN SU OPERACION.

HOY LA INDUSTRIA RIESGOS
NECESITA GARANTIZAR REALES EN PLANTA

e Continuidad en produccion * Paradas no planificadas

 Control de costes energeticos y quimicos e Sobrecostes operativos

« Cumplimiento ambiental estable  Pérdida de eficiencia de proceso

* Fiabilidad opereativa constante  Riesgo ambiental y normativo
 Dependencia de intervencion reactiva




UN NUEVO

DE MANTENER INSTALACIONES
A GESTIONAR RENDIMIENTO

La operacion del agua industrial
ya ho puede ser reactiva.

Requiere un modelo capaz de:

* Anticipar desviaciones

» Controlar el rendimiento en tiempo real
« Optimizar energia, quimica y proceso

* Reducir riesgo operativo continuo

En J. HUESA integramos ingenieria,
operacion y datos en un unico
modelo de rendimiento industrial.

\,

MODELO OPERATIVO

INGENIERIA

Disenamos soluciones
qgue generan valor

OPERACION

Operamos con foco en
rendimiento y fiabilidad

Ol

MODELO DE
RENDIMIENTO
INDUSTRIAL

O

DATOS

Convertimos datos
en decisiones

IMPACTO OPERATIVO:

\2

Riesgo
operativo

Costes
no planificados

Disponibilidad
de planta

Estabilidad
de proceso

Eficiencia
hidrica y energética



SERVICIO
INDUSTRIAL
INTELIGENTE

UN UNICO MODELO PARA GESTIONAR
Y OPTIMIZAR EL AGUA INDUSTRIAL

Integramos todas las capacidades
necesarias para asegurar el rendimiento
de la planta:

\]r Riesgo \]r OPEX
operacional

CONTINUIDAD
OPERACIONAL

O&M - SAT -

Repuestos criticos -

Formacion

OPTIMIZACION
Y EVOLUCION

Auditorias - PMO -

Reingenieria -

Energia - Equipos

a medida

;r Fiabilidad
industrial

£

UESA

WATER TECHNOLDOEY

Disponibilidad
operativa

INTELIGENCIA
OPERACIONAL

J. HUESA 360° - KPl's -
Analitica - Laboratorio

SOSTENIBILIDAD
Y CUMPLIMIENTO

Quimica - Residuos -
Normativa + Limpiezas
tecnicas

Eficiencia del
ciclo del agua



MODELO TRADICIONAL VS MODELO J. HUESA

DOS FORMAS DE GESTIONAR UNA PLANTA INDUSTRIAL

MODELO TRADICIONAL.:

& r

.g% Servicios desconectados

& Gestion reactiva de incidencias
@ Baja visibilidad del rendimiento

@ Decisiones tardias

u[]ﬂ Ineficiencias ocultas

\l’ Paradas Jf

no planificadas

MODELO J. HUESA

Gestion integrada de
operacion y proceso

Resultado:

Monitorizacion y
control continuo
Anticipacion

de incidencias

Mayor riesgo Optimizacién permanente
operativo y del rendimiento
mayor coste Vision global
estructural de la planta
OPEX J ) Inclaancis 4  Disponibilidad

criticas

Resultado:

Planta mas
estable, eficiente
v predecible

1\ Control
operativo



CAPACIDAD TECN‘C A CAPACIDAD OPERATIVA
Y OPERATIVA o1 e e

Capacidad de coordinacion técnica y soporte operativo para instalaciones industriales

PARA ENTORNOS INDUSTRIALES CRITICOS en multiples mercados y entornos regulatorios.

0 2 + 55 anos de experiencia industrial
Conocimiento aplicado al diseno, operacion, optimizacion y evolucion de instalaciones
de tratamiento de agua de alta exigencia.

O 3 Ecosistema técnico multidisciplinar
Ingenieria, automatizacion, operacion, quimica, analitica y digitalizacion integradas
en un unico modelo operacional.

o 4 Soporte orientado a continuidad y rendimiento
Capacidad de supervision, respuesta técnica y acompanamiento continuo para
instalaciones industriales criticas.

Paradas OPEX Incidencias - s Control
"l' no planificadas ‘l' ‘I' criticas 1\ Bisponibilidac T operativo



EXPERIENCIA EN
PROCESOS INDUSTRIALES

DE ALTA EXIGENCIA OPERACIONAL

Nuestra experiencia multisectorial nos permite
comprender las particularidades productivas, INSTALACIONES DONDE APORTAMOS VALOR:

normativas y operacionales de cada entorno industrial.

@ Alta complejidad técnica & Aplicaciones
Aguas de aporte a proceso industrial - Potabilizacion - Depuracion -
@ Adaptacion operacional multisectorial Reutilizacion - Calderas y Torres de refrigeracion
. . - {J Tecnologias
@ Procesos industriales criticos
Membranas - Fisico-quimicos y bioldgicos - Intercambio idnico y
@ Cobertura integral del ciclo integral del agua desmineralizacion - desinfeccion y oxidacion avanzada - Evaporacion y ZLD
(o Sectores

@ Experiencia industrial especializada _ _ _ = B ’ _ s
Agroalimentario - Energia - Quimico - Farma - Baterias - Metalurgia y Mineria -

Salud - Data Centers - Ingenieria e Infraestructuras - Aeronautica - Logistica



CAPACIDAD
INTERNACIONAL

PARA OPERACIONES
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instalaciones industriales en diferentes mercados y o
entornos regulatorios.

e Coordinacién técnica internacional
S

=
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5
Supervision y soporte remoto

Presentes en *+35 paises
Acompanamiento operacional continuo

Proximidad técnica vy flexibilidad operativa



AUDITORIA
TECNICA INTEGRAL

ldentificamos riesgos, desviaciones y oportunidades
de mejora antes de que impacten en la produccion.

ALCANCE
() Revision hidraulica y de proceso
[J‘”,,f' Revision electromecanica
""--_-h'- o - v 5
) Revision de automatizacion
';; ’:;' Evaluacion de senales criticas
~ i .
) Analisis de consumos electricos

\ N
|
) &

(V)  Andlisis de consumos quimicos
(v ) Evaluacion de repuestos criticos
() Identificacion de riesgos de parada

\~ ) Plan de mejora priorizado

-




J. HUESA 360°

INTELIGENCIA OPERACIONAL
APLICADA AL AGUA INDUSTRIAL

PROBLEMATICAS HABITUALES

X Falta de datos en tiempo real

Falta de trazabilidad operativa

Escaso mantenimiento predictivo
Ausencia de cuadros de mando integrados

Informacion dispersa entre sistemas

X|X|X|[X|X

Baja visibilidad v reaccion tardia ante incidencias

INFRAESTRUCTURA TECNOLOGICA ROBUSTA Y SEGURA

= (e,

Arquitectura Comunicaciones Cibersegundad
industrial escalable seguras actualizada

Integracion total con
automatizacion industrial

il

Plataforma preparada para
crecimiento operativo

SOLUCION

© OO0

Supervision y monitorizacion continua
Control centralizado con visualizacién en tiempo real de parametros criticos de planta

KPls operacionales en tiempo real
Indicadores clave para control de eficiencia, estabilidad y rendimiento

Alarmas inteligentes y deteccion temprana
Anticipacion de incidencias criticas y desviaciones operativas

Informes automaticos y trazabilidad completa
Generacion de informacion estructurada para analisis y toma de decisiones

Cuadros de mando integrados

Vision unificada de la operacion para control global de la planta

Analitica avanzada y mantenimiento predictivo
Optimizacién basada en datos para eficiencia, continuidad y reduccion de paradas

IMPACTO OPERATIVO

Disponibilidad
operacional

i} \2 it T

Eficiencia
energética

Tiempo de
respuesta

Capacidad
predictiva



ATE
ASISTENCIA TECNICA ESPECIALIZADA

Acompanamiento técnico especializado orientado a anticipar incidencias, optimizar el rendimiento de
la instalacion y garantizar su correcto funcionamiento a largo plazo.

Mediante visitas programadas y seguimiento tecnico continuado, evaluamos el comportamiento real
de la planta, identificamos desviaciones y proponemos acciones de mejora para maximizar la
fiabilidad, eficiencia y disponibilidad de los sistemas de tratamiento de agua.
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Inspeccion y diagnéstico Supervision y Control técnico y Asesoramiento y formacion
de instalaciones optimizacion de proceso seguimiento analitico especializada
Revision periodica de equipos, Analisis de parametros operativos, Toma de datos de proceso, Acomparnamiento técnico al
procesos e instrumentacion ajuste de condiciones de control analitico, verificacion de personal de planta para mejorar
para verificar su estado de funcionamiento y asesoramiento equipos de medida y evaluacion la explotacion de la instalacion y
funcionamiento e identificar técnico orientado a maximizar el continua del comportamiento garantizar la aplicacion de buenas
posibles riesgos operativos. rendimiento de la instalacion. de la planta. practicas operativas.
4T Riesgo L Incidencias 0 Disponibilidad 0 Estabilidad 0 Vida util de

operacional imprevistas industrial de proceso la instalacion



FULL O&M

OPERACION Y MANTENIMIENTO INTEGRAL

Gestion integral de instalaciones industriales de tratamiento de agua orientada a garantizar
disponibilidad, estabilidad operativa y maximo rendimiento durante todo su ciclo de vida.

Asumimos la operacion y el mantenimiento de la instalacion mediante un modelo tecnico
especializado que integra personal cualificado, mantenimiento planificado, control de proceso y

mejora continua para maximizar la eficiencia y minimizar el riesgo operacional.

OPERACION ESPECIALIZADA
DE PLANTA

o1 02

Gestion técnica diaria de las
instalaciones para garantizar la
continuidad operativa, la estabilidad
de proceso vy el cumplimiento de los
objetivos de explotacion.

J, Costes de
explotacion

MANTENIMIENTO
PREVENTIVO Y PREDICTIVO

Planificacion vy ejecucion de
actuaciocnes orientadas a anticipar
incidencias, aumentar la fiabilidad
de los equipos vy reducir paradas
no planificadas.

1~. Disponibilidad
industrial

03 |

¢

CONTROL DE PROCESO Y
SOPORTE TECNICO

Seguimiento operativo, control
analitico, programas quimicos y
supervision de parametros criticos
para optimizar el comportamiento
de la instalacion y asegurar

su rendimiento.

Estabilidad
de proceso

/P

MEJORA CONTINUA Y
OPTIMIZACION OPERACIONAL

Identificacion de oportunidades
de mejora, optimizacion de
recursos, reduccion de costes
de explotacion y evolucién
continua del desempenc

de la planta.

Eficiencia hidrica
y energética



SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA
SAT ESPECIALIZADO

Respuesta tecnica especializada para la recuperacion rapida y segura de instalaciones industriales de

tratamiento de agua ante incidencias criticas o anomalias operativas.

Nuestro equipo técnico interviene sobre sistemas electromecanicos, hidraulicos, eléctricos vy de
automatizacion para minimizar tiempos de parada, restablecer el funcionamiento de la instalacion y
garantizar la continuidad de la produccion.

o1

DIAGNOSTICO Y

RESOLUCION DE INCIDENCIAS

Identificacion de averias y analisis
de causa raiz para recuperar la
operatividad de la instalacion en el
menor tiempo posible.

¢ Tiempo
de parada

02

REPARACION Y

SUSTITUCION DE COMPONENTES

Intervenciones especializadas sobre
equipos, instrumentacion, sistemas
eléctricos y elementos
electromecanicos criticos.

\L Impacto
productivo

03 |

2

RECUPERACION DE LA
CONTINUIDAD OPERATIVA

Actuaciones orientadas a minimizar
el impacto productivo de las
incidencias vy restablecer las
condiciones normales de
funcionamiento.

Riesgo de

recurrencia

2

RECOMENDACIONES DE
MEJORA Y PREVENCION

Identificacion de oportunidades de
optimizacion, reingenieria o
mantenimiento preventivo para
evitar la repeticion de incidencias
futuras.

Tiempo de

respuesta



INGENIERIA APLICADA, PMO
Y REINGENIERIA

Evolucion técnica continua orientada a maximizar el rendimiento, la fiabilidad v la eficiencia de las
instalaciones industriales de tratamiento de agua.

Transformamos oportunidades de mejora en proyectos reales mediante un modelo que integra
ingenieria, fabricacidon propia, implantacion y puesta en marcha, garantizando una evolucion continua
de la instalacion adaptada a las necesidades operativas de cada cliente.

01 ‘ PROYECTOS DE MEJORA 02 ‘ REINGENIERIA Y 03 ‘ FABRICACION PROPIA DE O 4 ‘ IMPLANTACION Y
Y OPTIMIZACION (PMO) OPTIMIZACION DE PROCESOS EQUIPOS A MEDIDA PUESTA EN MARCHA
Identificacion, definicién y ejecucion Analisis técnico de equipos, procesos Disefio y fabricacion de soluciones Ejecucion integral de mejoras,
de actuaciones orientadas a y condiciones de operacién para adaptadas a las necesidades ampliaciones y modificaciones,
incrementar la capacidad, eficiencia, eliminar ineficiencias, reducir costes especificas de cada instalacion, asegurando una transicion eficiente
fiabilidad y disponibilidad de las de explotacién y mejorar el garantizando una integracién éptima desde la identificacion de la
instalaciones existentes. rendimiento global de la planta. con los sistemas existentes. necesidad hasta la entrada en
operacion,
J OPEX J CDHSUE‘I’I_D J Riesgo 0 Capaci_dad de 0 Eficiencia_hidrica
energetico operacional tratamiento y energetica



GESTION DE REPUESTOS CRITICOS

Y COMPONENTES

Garantizamos la continuidad operativa de las instalaciones industriales de

tratamiento de agua mediante la disponibilidad inmediata de consumibles,

repuestos y componentes criticos.

N§

01

CONSUMIBLES @
CRITICOS

Membranas, resinas,
cartuchos y medios
filtrantes para asegurar
el rendimiento continuo
del proceso.

¢ Paradas no
programadas

02

REPUESTOS Y
COMPONENTES

Instrumentacion, valvulas,
sondas y equipos
electromecanicos
adaptados a cada
instalacion.

Jf Riesgo
operacional

2

03

CONTROL Y
OBSOLESCENCIA

—

Inventario critico, stock de
seguridad, deteccion de
obsolescencia y alternativas
equivalentes con planificacion
de sustitucion.

Obsolescencia ™

Fiabilidad
del sistema

-~

'

-

DISPONIBILIDAD
OPERATIVA

—

Reduccion de paradas
por falta de material y
optimizacion de la
continuidad del servicio.



PROGRAMAS QUIMICOS
Y CONTROL ANALITICO

Quimica aplicada al rendimiento, la eficiencia vy la proteccion de las instalaciones

industriales de tratamiento de agua.

Disenamos programas guimicos personalizados basados en el comportamiento real
de cada instalacion, optimizando el rendimiento del proceso, reduciendo costes de

explotacion vy prolongando la vida util de los equipos.

= 01 .
( = | DIAGNOSTICO Y ,/\
B s &

Analisis de las caracteristicas
del agua de aporte, proceso
y vertido para determinar
las necesidades reales de
tratamiento quimico.

T Estabilidad
operativa

02

PROGRAMAS QUIMICOS
PERSONALIZADOS

Disefio y suministro de
tratamientos especificos

para aguas de proceso, aguas
residuales, calderas, torres de
refrigeracion vy aguas reutilizadas.

\L Paradas no
programadas

e 03

_'_.,r’f

/P

Y SEGUIMIENTO
TECNICO

Supervision periodica de
parametros criticos para
verificar la eficacia del
tratamiento y detectar posibles
desviaciones operativas.

Vida util de
los equipos

/P

OPTIMIZACION DE
CONSUMOS Y
RENDIMIENTO

=

(;:
s
=
oy

Ajuste continuo de dosificaciones
y condiciones de operacién para
maximizar eficiencia técnica,
economica y ambiental.

Optimizacion
del rendimiento



DIAGNéSTICQ AVANZADO
Y RECUPERACION DEL RENDIMIENTO

Analisis técnico especializado orientado a identificar causas raiz, recuperar prestaciones y
maximizar el rendimiento de las instalaciones industriales de tratamiento de agua.

La perdida de rendimiento, el ensuciamiento de equipos o la aparicion recurrente de incidencias
suelen ser sintomas de problemas que requieren un analisis técnico profundo.

01 02 03 04
AUTOPSIAS DE O LIMPIEZAS QUIMICAS ESTUDIOS DE TRATABILIDAD DIAGNOSTICO Y
MEMBRANAS Y CARTUCHOS ;0% Y PROTOCOLOS CIP Y VALIDACION TECNICA RECOMENDACIONES
s g - DE MEJORA
Andlisis detallado de membranas, Recuperacion de prestaciones Ensayos analiticos y pruebas
resinas y elementos filtrantes en membranas, circuitos, de laboratorio orientados a Identificacion de causas raiz y
para identificar fenémenos de depdsitos, calderas e determinar las mejores estrategias definicién de acciones correctivas
ensuciamiento, incrustacion, intercambiadores mediante de tratamiento, optimizacion y orientadas a incrementar la
corrosion o degradacién que procedimientos especificos reutilizacién del agua. fiabilidad, disponibilidad v
afecten al rendimiento de adaptados a las caracteristicas eficiencia global de la instalacién.
la instalacion. de cada proceso.

\lf Incidencias J, Ensuciamiento 4’ Costes /P Eficiencia

recurrentes de equipos correctivos de proceso



GESTION AMBIENTAL
Y RESIDUOS INDUSTRIALES

Cumplimiento normativo, trazabilidad y sostenibilidad aplicados a la gestion
integral del agua industrial.

En J. HUESA acompanamos a nuestros clientes en la gestion técnica, documental
y operativa de los aspectos ambientales asociados a sus instalaciones

de tratamiento de agua.

01 02 e
t% ] GESTION INTEGRAL SOPORTE NORMATIVO LIMPIEZAS INDUSTRIALES Yy OPTIMIZACION AMBIENTAL
DE RESIDUOS Y ASESORAMIENTO "?:' ESPECIALIZADAS @ / Y PLANES DE MEJORA
INDUSTRIALES AMBIENTAL — X CONTINUA
Coordinacion y gestion de residuos Acompafamiento técnico para Planificacion y ejecucion de Identificacion de oportunidades
generados durante la operacion facilitar el cumplimiento de actuaciones especificas para para reducir consumos, minimizar
de las instalaciones, garantizanco requisitos legales, autorizaciones garantizar el correcto estado de residuos, mejorar indicadores
trazabilidad, seguridad vy ambientales, inspecciones y equipos, depdsitos, lineas de ambientales y avanzar hacia una
cumplimiento de la normativa obligaciones documentales proceso y sistemas auxiliares. gestion mas eficiente y sostenible
aplicable. asociadas a la actividad industrial. del ciclo del agua.
J’ Riesgo ‘L Costes de 'P Cumplimiento /P _Susteni_bilidad
ambiental gestion normativo industrial



FORMACION TECNICA

DE OPERADORES

La tecnologia solo alcanza su maximo potencial cuando las personas que
la operan cuentan con la formacion adecuada.

Por ello, desarrollamos programas formativos adaptados a cada instalacion
para mejorar la seguridad, la eficiencia y la autonomia operativa.

ﬂﬁ‘. OPERACION Y
EXPLOTACION DE PLANTA

——

Capacitacion practica para
una gestion segura y eficiente
de los procesos.

\l‘ Errores
operativos

05

02

MANTENIMIENTO Y
BUENAS PRACTICAS
OPERATIVAS

—

Formacion orientada a prevenir
incidencias y mejorar la fiabilidad
de los equipos.

IP Autonomia
del personal

.T

03

TRATAMIENTO DE AGUA
Y CONTROL DE PROCESO

Conocimiento técnico aplicado
a los pardmetros criticos
de operacién.

Seguridad
operacional

/P

04

SEGURIDAD, NORMATIVA
Y GESTION AMBIENTAL

S

Actualizacion continua en
procedimientos, cumplimiento
y sostenibilidad,

Rendimiento de
la instalacion



SERVICIO
INDUSTRIAL
INTELIGENTE

Ingenieria, operacion e inteligencia operacional aplicadas
al rendimiento del agua industrial.

En J. HUESA integramos conocimiento técnico, capacidad
operativa y mejora continua en un Unico modelo de servicio

—

orientado a garantizar la continuidad, eficiencia y evolucion Y ey :
de las instalaciones industriales de tratamiento de agua. I —— 0 Ga gntlzar cu Tl‘ento-y sostembllldad
L -—--—uh—" ":_:_:‘= —
W i |
E 3 TETIuclonar las instalaciones a largo plazo |

Auditorias - ATE - Full O&M : SAT - PMO - Reingenieria - Fabricacion propia -
Quimica y analitica - Telecontrol - Gestion ambiental - Formacion técnica



+ 55 ANOS
EL RENDIMIENTO
DEL AGUA
—N LA INDUS TRIA

Ingenieria * Operacion * Optimizacion * Continuidad

Excelencia gota a gota

O X @ ﬁ_

www.jhuesa.com jhuesa@jhuesa.com +34 955 600 808 Sevilla, Espana



