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“El exito exige la agilidad y el impulso
para repensar constantemente,
revitalizar, reaccionar y reinventar”

Bill Gates

( HUESA

WATER TECHNOLOGY

J- Huesa empresa espafola fundada en 1971, que nace como
distribuidora de equipos para el tratamiento de aguas y evoluciona
siguiendo un proceso interno de cualificacion y mejora continua
hasta ofrecer a sus clientes la tecnologia, los sistemas y servicios
industriales mas avanzados para la gestion del Ciclo Integral del
Agua, posicionandose en el mercado, nacional e internacional, como
empresa referente del sector.
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1. Nuestra Compania

Nuestro sello de identidad es |a vocacion por el servicio al
cliente que se materializa en una atencion personalizada
y en la cuidada ejecucion de los servicios prestados.

Nuestro compromiso con el Desarrollo Sostenible y el
Medio Ambiente, unido ala basqueda de lainnovaciony la
mejora continua, constituyen |a piedra angular de nuestra
Politica Corporativa.

Siempre alavanguardia de las nuevas tecnologias, J. Huesa
tiene un departamento de 1+D+i, para mejorar la eficiencia
de nuestros equipos y procesos, asi como minimizar su
impacto ambiental.

Impulsados por la satisfaccion de nuestros clientes,
trabajamos siguiendo las directrices de un Sistema de
Gestion Integral de Calidad, Medio Ambiente y RSC
basado en las normas UNE-EN-ISO 9001, UNE-EN-ISO
14001 e IQNet SR10.

Dentro de nuestra Politica de Expansion, siempre
hemos contemplado la actividad internacional como
requerimiento basico para nuestro crecimiento y
consolidaciéon. Actualmente estamos implantados en
diferentes paises ejecutando proyectos de potabilizacion,
depuracién y regeneracion de aguas.

“+50 arfos avalan nuestros servicios”
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INGENIERIA FABRICA PROYECTOS LLAVE EN MANO



2.1 Ingenieria

El tratamiento del agua exige de un gran esfuerzo de ingenieria de procesos, que
requiere de un equipo de trabajo multidisciplinar capaz de disefiar, planificar y
tomar decisiones en todos los campos de aplicacién del tratamiento de aguas
para obtener los resultados esperados. ). Huesa pone al servicio de sus clientes un
equipo de profesionales altamente cualificados y con una amplia experiencia en el
sector que desarrollan, entre otras, las siguientes actividades:

« Toma de datos, estudios de caracterizacion, ensayos de tratabilidad y plantas
piloto.
» Diserio del proceso conceptual para obtener el 6ptimo econémico de inversion
y operacion. Esto es posible por el trabajo conjunto de los equipos de:
- Ingenieria basica para la seleccion del proceso y tecnologias mas
adecuados
- Ingenieria de detalle que se lleva a cabo gracias al trabajo de un equipo
de profesionales que elaboran e implementan el desarrollo del proyecto en
las siguientes areas:
* Seleccién de equipos y componentes que integran la instalacion
* Delineacion: disefio de los planos de implantacion, P&ID y planos
de equipos
* Metodologia BIM
* Automatizacion y control: mediante el uso de sistemas de
comunicacion basados en la Industria 4.0
 Planificacién, seguimiento y control: tanto de la fase de ingenieria, como del
posterior trabajo en nuestro centro productivo y en las instalaciones del cliente.



2.2 Fabrica

Una pieza clave en }. Huesa es nuestro centro de produccion que cuenta
con personal altamente cualificado y experiencia contrastada en la
fabricacion y montaje de todos los elementos electromecanicos que
integran una planta de tratamiento de agua.

Principales lineas de trabajo:

Fabricacion de equipos a medida en base a la ingenieria de detalle
Fabricacion de cuadros eléctricos y aplicaciones electromecanicas
Programa de Puntos de Inspeccidn (PPI)

Pruebas FAT (Factory Acceptance Test)

Declaracion de conformidad y marcado CE

Elaboracion y entrega de manuales de operacion y funcionamiento



2.3 Proyectos llave en mano

J- Huesa pone a disposicién de sus clientes el personal
y experiencia adquirida a lo largo de su trayectoria
profesional para ofrecer soluciones globales del tipo
[lave en mano o EPC, ejecutando todas las tareas que
van desde el estudio inicial de la viabilidad del proyecto
hasta |la puesta en marcha de la instalacién.

Estatipologia de proyectosincluye las siguientes etapas:

* Estudio de Ila viabilidad del proyecto, teniendo
en cuenta las condiciones iniciales de partida, los
factores locales y la normativa vigente.

» Disefio del proyecto
* Metodologia BIM
* Fabricacionamedidaennuestrocentrode produccion

* Suministro e Instalacion de la planta de tratamiento
de agua

* Puesta en marcha una vez realizadas las pruebas
SAT (Site Acceptance Test)

* Monitorizacién y seguimiento operacional mediante
control remoto

* Formacion para el personal a cargo de estas
instalaciones en lo que, a su gestiony 0&M se refiere



2.4 Postventa

Para completar la actividad de ). Huesa contamos con
este departamento especializado en la operacion vy
mantenimiento (0&M) de instalaciones de agua. Nuestra
maxima de trabajo es ofrecer a nuestros clientes servicios
personalizados con |a premisa de mejorar el rendimiento
de la instalaciéon desde el punto de vista técnico,
econémico y medioambiental.

* Auditorias de plantas

« Operaciéon y Mantenimiento (0&M)

* Mantenimiento preventivo y correctivo

* Recogida, toma de muestras y control analitico
* Suministro de consumibles y componentes

« Tratamiento quimico

» Otros servicios asociados a producto quimico

» Gestion de residuos

« Telecontrol y vigilancia online

» Asesoramiento medioambiental y formacion



2.5 1+D+i

Dentro del Plan Estratégico de J. Huesa se establece como
una de sus lineas prioritarias el desarrollo de proyectos
I1+D+i con |a finalidad de:

» Liderarlainnovaciény el desarrollo tecnolégico
» Aportarvalory ayudar a las empresas
» Salvaguardar el medioambiente

Colaboramos activamente con distintas entidades
de investigacion a nivel mundial favoreciendo Ila
investigacion, disefio y fabricacion de plantas piloto,
el desarrollo de nuevas tecnologias y procesos y la
optimizacién de los existentes.

Disponemos de los recursos necesarios para la ejecucion
de pilotajes a escala de laboratorio y semi - industrial.
Ademas, al disponer de laboratorio propio y personal
cualificado, es posible |a operacion diaria de las plantas
piloto.



3. Tecnologias

FILTRACION «  ELECTROCOAGULACION
MICROFILTRACION «  TRATAMIENTO FiSICO - QUIMICO
ULTRAFILTRACION «  TRATAMIENTO BIOLOGICO AEROBIO
NANOFILTRACION «  TRATAMIENTO BIOLOGICO ANAEROBIO
OSMOSIS INVERSA «  TRATAMIENTO DE FANGOS
INTERCAMBIO IONICO «  DESODORIZACION Y DESGASIFICACION
EDIY EDR «  EVAPORACION

DESINFECCION «  CRISTALIZACION

PRETRATAMIENTOS DE AGUAS RESIDUALES OXIDACION AVANZADA

SOLUCIONES CONTENERIZADAS




3.1 Filtraciéon

Separacion mecanica de particulas que permite eliminar sélidos,
organicos e inorganicos, de tamafio variable seglin la porosidad
del medio impuesto. Algunos de los filtros mas empleados son:

* Filtracion Bicapa

» Filtraciéon de Carbén Activo
* Filtracién Tricapa

* Filtracién de malla

» Hidrociclén

 Filtracién de anilla

» Desferrizador

* Filtracién de cartuchos

* Filtracién de arena

» Filtracion de bolsas

Aplicaciones:
* Potabilizacion del agua
» Aguas aporte a procesos industriales
» Depuracion de aguas residuales

» Reutilizacién de aguas



3.2 Microfiltracion

Se denomina asi a la filtracion que se realiza dentro de una zona
de porosidad comprendida entre 0,1 pm - 10 pm, que permite la
eliminacion de sélidos en suspension, particulas finas, coloides,
algas y microorganismos, entre otros.

El medio filtrante es una membrana cuyas caracteristicas varian
en funcion de su disposicién y la fuerza que facilita el paso de
sustancias a través de la membrana esta provocada por un
gradiente de presion.

Aplicaciones:

* Pretratamientodela6smosisinversaylananofiltracién
(cartuchos de 5 a 10 micras)

» Como afino final en un proceso de filtracion
» Paralareutilizacion de aguas potables y residuales

* Aguas de proceso de las industrias que no pueden
contener micro-particulas, como por ejemplo Ia
industria alimentaria y farmacéutica



3.3 Ultrafiltracion

La ultrafiltracion es una tecnologia de membrana que tiene lugar
dentro de unrango de porosidad de membrana comprendido entre
0,001y 0,1 pm. Se utiliza para la eliminacion selectiva de materia
en suspension, particulas, macromoléculas de gran tamafio,
materia coloidal o microorganismos.

Las membranas de ultrafiltracién eliminan contaminantes por
mecanismo de exclusién por tamano (cribado o tamizado) que es
posible por una diferencia de presion.

Principales tipos de ultrafiltracion:
» Defibra hueca
e Tubular

 (Ceramica

Aplicaciones:

La ultrafiltracion tiene un amplio espectro de aplicacion,
funcionando como pretratamiento y en procesos que exigen agua
de excelente calidad. Algunos de los usos mas extendidos son:

* Pretratamiento de la smosis inversa
* Potabilizacién de aguas superficiales y de pozo
» Reutilizacién de aguas potables y residuales

» Concentracidn y recuperacion de productos en la
industria alimentaria



3.4 Nanofiltracion

La nanofiltracion es un proceso de filtracion mediante membrana
que tiene lugar en un rango de porosidad comprendido entre
150-500 Dalton, que consigue, entre otros la separacion de iones
polivalentes con una efectividad superior al 95 %, asicomo materia
organica de bajo peso molecular (azicar, proteinas, etcétera).

Enelmercado existen diversos tipos de membranas que posibilitan
la consecucion de distintas calidades de producto final.

Aplicaciones:
Las principales aplicaciones de esta tecnologia son:

* Como pretratamiento de otros procesos, por ejemplo,
la 6smosis inversa

» Aguas de aporte a procesos industriales
* Laseparacion de metales pesados
* Lareutilizacion de aguas residuales

e El ablandamiento del agua agua (elimina iones de
calcio, magnesio y sulfatos, entre otros)

* Reutilizacion de salmueras



3.5 Osmosis inversa

La 6smosis inversa es una tecnologia de membrana que permite
eliminar la salinidad del agua. Se basa en un proceso de difusion
a través de una membrana semipermeable que facilita el paso de
gases disueltos y moléculas sin carga electroestatica de bajo peso
molecular.

Se trata de un sistema indicado para la produccién de agua pura
con un bajo contenido en sales, libre de virus y contaminantes
guimicos. Se emplean membranas de 6smaosis, cuya configuracion
varia en funcién de la naturaleza del agua a tratar.

Tipologia de 6smosis inversa en funcién de la configuracion de las
membranas:

e Membranas en espiral

*  Membrana de discos

Aplicaciones:

* Indicada para la produccién de agua pura en los
principales sectores productivos: industria quimica,
alimentaria, farmacéutica y energética, entre otros

* Parael tratamiento de vertidos de salinos en los que se
quiere eliminar su conductividad

* Principal tecnologia de desalacion de agua, por lo
que contribuye a la reduccion del consumo de agua,
facilitando también su reutilizacion



3.6 Intercambio I6nico

Tratamiento paralaeliminacion de iones disueltos en el agua a través
de resinas de intercambio idnico que se reactivan mediante el uso de
regenerantes.

Principales tipos:
* Desmineralizacion
- Catién - Anién
- Lecho mixto
* Descarbonatacion
» Descalcificacion
* Desnitrificacion
» Otros
Aplicaciones:
Algunas de las aplicaciones del intercambio i6nico son:
* En procesos industriales, asociados a diversos sectores:
- Industria agroalimentaria
- Industria quimica y farmacéutica
- Industria energética, electrénica y nuclear

- Tratamiento de superficies y el aporte de agua a calderas

+ Parala potabilizacién del agua (eliminacién de percloratoy
uranio, entre otros)

» Como post-tratamiento de otros procesos, por ejemplo, la
6smosis inversa



3.7EDIy EDR

La electrodesionizacion o EDI es una técnica de pulido que consigue agua
ultrapura gracias a la conjugacion del intercambio idnico con |a electrodialisis.

Las membranas poseen grupos iénicos fijados en ella que permiten el paso
de los iones que tienen carga opuesta a la suya y siempre desde la solucion
menos concentrada a la mas concentrada, lo que puede provocar importantes
concentraciones salinas alrededorde las membranas, originando precipitaciones
e incluso incrustaciones.

Para evitar estos problemas, surge la electrodiilisis reversible (EDR) que
consiste en realizar cambios periddicos de la polaridad de los electrodos (tres o
cuatro veces cada hora). Esta reversion funciona como sistema de autolimpieza
de las membranas.

Aplicaciones:
Principales aplicaciones de |a EDI:
» Potabilizacién del agua

» Obtencidon de agua desmineralizada de alta calidad en distintos
sectores (industria energética, alimentaria, farmacéutica, entre
otros)

» Tratamiento de aguas residuales

Las aplicaciones mas habituales de la EDR son:

» Potabilizacion de aguas salobres

* Mejora de tratamientos terciarios en la reutilizacion de aguas de riego
» Tratamiento y concentracion de vertidos de alta salinidad

» Aguas de proceso en distintas industrias como la farmacéuticay
alimentaria



3.8 Desinfeccion

Tecnologia que pretende la destruccion o inactivacion de los
organismos patogenos presentes en el agua. La mayoria de estos
patégenos son destruidos y/o eliminados durante las operaciones
del tratamiento fisico - quimico del agua como, por ejemplo, la
filtracion. Pero en ocasiones se hace necesario un tratamiento
especifico de desinfeccidn para garantizar una proteccion sanitaria
adecuada.

Los métodos mas habituales de desinfeccién son:

¢ QOzono
* Ultravioleta

* Métodos quimicos: mediante el uso de
un desinfectante quimico. Entre los mas
empleados estan:

- Cloro
- Fenton
- Perdxido de hidrégeno
- Permanganato
Aplicaciones:
* Industria alimentaria
* Industria farmacéutica
» Potabilizacién del agua

* Reutilizacion del agua



3.9 Pretratamiento de Aguas Residuales

Se denominan asi a todos los procesos de acondicionamiento
de las aguas residuales o efluentes cuyo objetivo es separar
del efluente la mayor cantidad posible de materias que, por su
naturaleza o tamafio provocarian problemas en su tratamiento

posterior.

Todos tienen lugar por medios fisicos y en funcién de su objetivo,
los principales sistemas que se aplican son:

Desbaste: consiste en la retencion de los sélidos mas
gruesos (>Imm), haciendo pasar el agua por rejas o
tamices

Tamizado: consiste en la retencion de sélidos mas
finos (0,25 - Tmm)

Desarenado: consiste en separar del efluente Ia grava,
arenay particulas minerales que estan en suspension

Desengrase: consiste en eliminar las grasas y aceites
del efluente para evitar problemas en los equipos y
procesos posteriores. Cabe destacar la separacion de
hidrocarburos

Homogeneizacion: garantiza la alimentaciéon de Ia
planta depuradora de forma continua cuando hay
variaciones puntuales en la cantidad y calidad del
vertido



3.10 Electrocoagulacion

La electrocoagulacion tiene lugar mediante la desestabilizacion
de los contaminantes disueltos, suspendidos o emulsionados en
el agua y se consigue introduciendo una corriente eléctrica en el
agua a traves de placas metalicas paralelas de diverso material,
siendo los mas empleados el hierro y el aluminio.

Tras este proceso, se obtiene por un lado un efluente con alto
contenido en hierro o aluminio que debe tratarse con otras
tecnologias; y, por otro lado, una serie de fangos que se separan
posteriormente por métodos tradicionales (filtracién, decantacién
o flotacién).

Aplicaciones:

« Tratamiento de las aguas residuales procedentes
de diversos sectores, principalmente:

- Industria alimentaria

- Industria de tratamiento de superficie
- Industria textil

- Cartoneras

- Mineria

» Potabilizacion del agua

* Reutilizacién de aguas residuales



3.11 Tratamiento Fisico-Quimico

Elobjetivo de este tratamiento es modificarlas propiedades fisicas
de las particulas contaminantes mediante la adicion de productos
quimicos (coagulantes y floculantes) para facilitar la formacién de
fléculos y su posterior separacion o eliminacion del agua.

Este proceso consta de dos etapas:

* Coagulacién - floculacién: mediante el uso de
productos quimicos que desestabilizan los coloides
y aumentan su tamafio. Posteriormente, tras un
proceso de coadyuvacion se facilita la formacién de
coagulos gracias al ajuste del pH en la camara de
coagulacion

» Separacion fisica de los sélidos del agua mediante
decantacion, flotacion o filtracién

Aplicaciones:
» Potabilizacion del agua

» Depuracion de aguas residuales



3.12 Tratamiento Biol6gico Aerobio

En este tratamiento la cepa de microorganismos que se emplean para
la metabolizacién de la materia organica requiere de oxigeno, que actia
como aceptor final de los electrones.

El sistema empleado para clarificar el agua depurada de los
microorganismos clasifica los distintos tipos de tecnologias de los
tratamientos aerobios:

« Tratamiento biol6gico convencional por decantacion
« Tratamiento biolégico convencional por flotacién (tipo DAF)

e SBR (Reactor Bioldgico Secuencial): esta tecnologia integra
en un mismo tanque el reactor biolégico y el decantador

e MBR (Reactor Bioldgico de Membrana): en esta ocasion
el proceso de separacion de la biomasa del efluente tiene
lugar mediante membranas de ultrafiltracion

e MBBR (Moving Beds Bio Reactor): En este tipo de reactores,
el cultivo esta fijado a un relleno que se encuentra en
suspension dentro del licor mezcla, de esta forma no se
requiere una clarificacion (salvo para los fléculos que se van
desprendiendo)

* Lechos bacterianos: el cultivo esta fijado a una superficie
inmavil por lo que no se requiere clarificacion final. En
aquellos casos en los que el cultivo se fija a una superficie
que gira se denominan biodiscos

Aplicaciones:
* Aguas residuales industriales con contaminacién biodegradable

* Aguas residuales urbanas



3.13 Tratamiento Biologico Anaerobio

Enaquellossectoresdondelacargacontaminantebiodegradablees
muyelevada,seempleanmicroorganismosanaerobios. Seobtienen
como subproductos biogas (CH4 y CO2 fundamentalmente) y
una pequefia fraccion de lodos. En ocasiones, el efluente que se
obtiene no cumple con los requisitos minimos de calidad por lo
que requiere de un tratamiento adicional de afino.

Principales tipos de sistemas de tratamiento biol6gico anaerobio:

Aplicaciones:

UASB

Alta carga
Por contacto
Por relleno

MBR Anaerobio (AnMBR)

Aguas residuales industriales con alta carga
contaminante biodegradable

Produccion de biogas (fuente alternativa de
energia)

Estabilizacion de lodos de depuradora

Ampliaciones de tratamientos biol6égicos aerobios
existentes



3.14 Tratamiento de Fangos

La gestion de fangos tiene por objeto la reduccién de su volumen
para minimizar los costes de operacion.

Tipologia de tratamiento de fangos:

* Deshidratacion mecanica:

- Filtro prensa

- Centrifugacion

- Tornillo deshidratador
- Telas filtrantes

- Espesamiento

e Deshidratacion térmica
- Baja temperatura

- Alta temperatura

Aplicaciones:
Para tratar los lodos procedentes del:

» Tratamiento primario y secundario de las aguas
residuales

« Estaciones de tratamiento de agua potable (ETAP)

» Tratamiento de los fangos deshidratados
mecanicamente



3.15 Desodorizacion y Desgasificacion

La desodorizacion busca la eliminacion de malos olores para cumplir con la legislacion
ambiental y minimizar el impacto ambiental. Se pueden aplicar distintos tratamientos,
siendo los mas habituales:

» Desodorizacién por lavado quimico
» Desodorizacién por carbon activo

» Desodorizacion biologica

Aplicaciones:
» Para aguas de proceso de la industria
» Depuracion de aguas residuales
* Habitual en los edificios y tanques que contienen y almacenan los fangos

procedentes de |la depuracion o de las aguas residuales

La desgasificacion es el proceso por el que se eliminan los gases disueltos en el agua.
Puede realizarse aplicando un proceso atmosférico, térmico o quimico, o bien mediante
el uso de membranas hidréfobas. De forma que podemos distinguir los siguientes tipos:

* Stripping de amoniaco
» Desgasificacion de CO2 mediante torres de relleno
» Desgasificacion de CO2 mediante el uso de membranas

» Desgasificacion de sulfhidrico

Aplicaciones:

* Como pretratamiento de otras tecnologias por ejemplo la 6smosis inversa
en laindustria alimentaria

» Tratamiento para el agua de aporte de las calderas

» Afino de tratamientos de aguas residuales con alto contenido en amonio
o sulfhidrico



3.16 Evaporacién

Tecnologia aplicada para el tratamiento de residuos liquidos
industrialesque concentranloscontaminantes presentesenelagua.
Permite la minimizacién de residuos por concentracion, reduciendo
el coste de su gestion. El agua obtenida es habitualmente de tal
calidad que permite su reutilizacion en el proceso industrial.

Existe una gran variedad de procedimientos de evaporacion, entre
los que destacan:

* Atmosférica
« Evaporacion de miultiple efecto
* Compresion mecanica de vapor

Bomba de calor

Aplicaciones:

La evaporacion es de obligada aplicacién para aquellos sectores que
quieren llevar un sistema de tratamiento de vertido cero (ZLD) en
combinacion con otras tecnologias. Uso muy extendido para:

» Tratamiento de lixiviados

» \Vertidos con alta carga contaminante no biodegradable o
refractaria

» Vertidos con alta salinidad
» Vertidos con alto contenido en aceites e HC

* Vertidos con alto contenido en metales pesados



3.17 Cristalizaciéon

Esta tecnologia en combinacion con la evaporacidén consigue un
sistema de tratamiento cero (ZLD) en la industria. La cristalizacion
no es mas que la produccion de un sélido a partir de la concentracion
de un fluido homogéneo.

En el proceso de cristalizacion hay factores como la temperatura,
agitacion y tiempo que determinan el tamafio de los cristales que
se pueden obtener. Normalmente a la salida del cristalizador hay
que instalar un sistema de deshidratacién de sales.

Aplicaciones:
» Vertidos complejos en la industria

« Vertido cero (ZLD)



3.18 Oxidacién Avanzada

Los procesos de oxidacion avanzada (AOP’s) son procesos fisico
- quimicos capaces de producir cambios en la estructura de los
contaminantes aumentando su biodegradabilidad mediante el
uso del radical hidroxilo (OH-).

Clasificacion de los procesos de oxidacion avanzada:

Procesos no fotoquimicos

* 0Ozonizacién en medio alcalino

« Ozonizacidn con perdxido de hidrégeno

* Procesos Fenton

* Oxidacion electroguimica

* Radidlisis y tratamiento con haces de electrones
* Plasma no térmico

* Descarga electrohidraulica y ultrasonidos

Procesos fotoquimicos

» Oxidacién en agua sub y supercritica

* Fotdlisis de agua en ultravioleta de vacio
« UV/H202

« Uv/03

* Foto - Fentony relacionados

» Fotocatalisis heterogénea

* Fotocatalisis homogénea

Aplicaciones:

* Reducciény eliminacion de contaminantes
recalcitrantes, por ejemplo, pesticidas y
farmacos

» Para aumentar la biodegradabilidad del agua
en procesos biolégicos

* Mejora la calidad del agua para su reutilizacion



3.19 Soluciones Contenerizadas

). Huesa ha ido desarrollando, a lo largo de su trayectoria como
compania lider en el sector del ciclo integral del agua plantas
contenerizadas que ofrecen ventajas adicionales a nuestros
clientes.

Una vez analizados los requerimientos de partida y las necesidades
de cada sector, fabricamos plantas contenerizadas en distintos
tamafos que aportan, entre otras, las siguientes ventajas anadidas:

* Un alto grado de adaptabilidad: tanto de las necesidades
técnicas marcadas por el proyecto, como del espacio
disponible paraello

* Una gran versatilidad, al ser capaces de contenerizar
cualquier tipo de tecnologia y llevarlo a cualquier parte del
mundo

» Una gran flexibilidad para aquellos sectores que, por su
idiosincrasia, tienen distintos centros de produccién por
el mundo o los cambian, pudiendo trasladar de un lugar a
otro la planta de tratamiento de agua

* Reduccion del plazo de ejecucion: al disponer de centro
de produccion propio y capacidad de fabricar a medida, se
acortan los tiempos en lo que a fabricacién e instalacién se
refiere

* Reduccion de los costes de operacién y mantenimiento



POTABILIZACION

ACUAS RESIDUALES

REUTILIZACION



41 Potabilizaciéon

La potabilizacion del agua es el proceso mediante el cual tratamos el agua para que pueda ser consumida por los seres humanos sin que
presente un riesgo para su salud. Cuando hablamos de agua potable, nos referimos tanto al agua para beber como para preparar alimentos
en la industria agroalimentaria.

El proceso de potabilizacién del agua es mas o menos complejo en funcion de las caracteristicas fisico - quimicas del agua; algunas de las
fases en el proceso de potabilizacion del agua son:

* Pretratamiento

» Coagulacion - floculacion
* Decantacién

» Filtracion

« Osmosis Inversa

e Remineralizacion

* Desinfeccion

J. Huesa dispone de los recursos necesarios para proyectar instalaciones de potabilizacion de agua, con aplicacién en el sector urbano e
industrial, en cumplimiento del RD 140/2003, por el que se establecen los criterios sanitarios de la calidad del agua de consumo humano.



4.2 Procesos Industriales

El agua tiene un uso muy extendido en la industria y rara vez se encuentra en las condiciones adecuadas para su
incorporacion directa al proceso. Los requerimientos de calidad exigida varian en funcién de la actividad industrial, al
tiempo que se hace un uso mas o menos extendido del agua.

Para adecuar las caracteristicas del agua al proceso productivo, se hace necesario la instalacion de Plantas de
Tratamiento de Agua (PTA).

J. Huesa, gracias al amplio porfolio de tecnologias que dispone, esta especializada en la ejecucion de proyectos llave
en mano de plantas de tratamiento de aguas de proceso, que cumplen una triple premisa: éptimo técnico, econémico
y medioambiental.



4.3 Aguas Residuales

De forma genérica se denominan aguas residuales a las que estan contaminadas y que por tanto no se pueden verter
a cauce publico. De forma particular hay que distinguir entre las aguas contaminadas por desechos de origen humano
denominadas aguas urbanasy las industriales, que tienen una alta carga de contaminantes procedentes de la actividad
industrial.

J- Huesa esta especializada en el disefio, fabricacion, instalacién y 0&M de plantas de tratamiento de aguas residuales,
tanto de los efluentes procedentes de la industria (Plantas de Tratamiento de Efluentes o PTE), como de aguas urbanas.
Para ello hacemos uso de todas las tecnologias de ultima generacion y de las que tienen un amplio recorrido en el
mercado.



4 4 Reutilizacion

La dilatada experiencia de }. Huesa en el sector del tratamiento del agua nos permite ofrecer soluciones a medida para
el ciclo integral del agua. Una de las premisas de la compafiia es la apuesta decidida por |a aplicacién de tecnologias que
garanticen la reutilizacion o regeneracion del agua.

Estas aplicaciones son mas necesarias en aquellos sectores de la economia que por su actividad tiene un uso mas intensivo
del agua, como es el caso de la mineria, o las industrias energética y aeronautica, o los campos de golf y la industria
agroalimentaria, entre otros, donde cada dia se hace mas evidente la necesidad de garantizar el ZLD.

En cumplimiento con el RD 1620/2007 de Reutilizacion de las Aguas Depuradas, ofrecemos sistemas de regeneracion del
agua, que permiten su reutilizacién, para su uso industrial, urbano y agricola.



5. Sectores

@ @

ENERGIA MEDICINAY SALUD
. . . Eléctricas  Biodiésel Hospitales Laboratorios
La dilatada experiencia de J. Huesa en el Termosolares  Ciclo Combinado _Centros Dialisis  Clinicas

Biomasa Nucleares Centros Salud  Ambulatorios

INDUSTRIA QUIMICA INGENIERIAS

Constructoras
Tratamiento de Aguas
C. Medioambientales

sector del agua nos ha permitido, junto
con la experiencia en 1+D+i del sector,
especializarnos en el tratamiento del agua

conindependenciade su procedenciay uso

Petroquimicas  Papel
Quimica de Base  Pinturas
Farmacéuticas  Plasticos
Vidrio  Textil

final. En definitiva, ofrecemos soluciones
a medida para el ciclo integral del agua

actuando sobre las diferentes areas de

actuacion. Esto se desarrolla mediante la %
selecciénycombinacion de las tecnologias @
. . . METALURGIA T
mas adecuadas, con independencia del AGROA”MENTARIO
o Acerias - Aceiteras Harineras
sector que nos ocupe y la problematica Minerias Aceituneras Conserveras
Fundiciones Congelados Bebidas
ante la que nos encontremos. Tratamientos de Superficie 000 Mataderos Hortofruticola

Lacteos Bodegas

OTROS

Hosteleria
Aeronauticas
Centros Logisticos
Organismos Publicos




6. Proyectos Internacionales

La politica de expansion de ). Huesa es un requerimiento indispensable para nuestro crecimiento y consolidacién. Apostamos firmemente
por el desarrollo de la compafiia a nivel internacional. Hemos suministrado, instalado y puesto en marcha instalaciones de tratamiento de
aguas en distintos paises. Entre los que cabe mencionar Marruecos, Rusia, Portugal, Francia, Chile, EE.UU., Guinea Ecuatorial e Israel, entre

otros. Ademas, actualmente estamos realizando proyectos en otros paises de Africa, Europa y Sudamérica.
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